
tnaroflo  3 是一款极为出色的水平传输系统，在移动产品时先以慢
速水平前行，再以快速水平返回。由于不含垂直部件，tna roflo  3
能最大限度地减少风味剂脱落，确保锅内风味剂零累积。

锅体采用无门设计，可将产品破损率和风

味剂损失率降至最低，同时也易于清洁。

tna 自有的速变技术可使锅体朝不同方向
倾斜，并按需要反转产品流，满足灵活生

产的需要。

锅内不会累积调味料，是大重量涂层产品

的理想选择。

单次驱动的料盘可利用长度最高达 30 米
（1181"）。

用升降架将锅从产品流上升起，以支撑两

个独立的产品流。

采用零件数量更少的驱动器模块，故障率

更低，稳定性更高，寿命周期更长。

标准功能及特性

采用  tna 速变（switcheroo）设计，可
完全反转方向

独特的无门设计

不锈钢锅

传送机即时动作

可编程闭环伺服系统

驱动器 – 长冲程，低频率
2.4m、3.0m 和 3.6m（95"、118" 和
142"）标准锅长
1 个控制器可控制多达 8 个锅
逆流信号输出（UCO）
自动待机

应用

烘焙食品

谷物食品

坚果

面食

宠物食品

休闲食品

优势

选配功能及特性

速升

双向及可反转给料

长度可定制的锅

长度超过 30m (1181") 的长锅
成比例排放控制（pdc）
设备综合控制（PIC）
产品测量

线上调味

快速分离型锅

水平传输配送机
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规格

tna roflo  3 标准 大型 交叉给料机

锅剖面尺寸

宽  x 深  mm (in) 585 (23) x 200 (8) 735 (29) x 330 (13) 525 (21) x 150 (6)

传送速率  kg/hr (lbs/hr)

密度  @55 g/L (lbs/gal) 2283 (5033) 4988 (10997) 295 (650)

密度  @100 g/L (lbs/gal) 4160 (9171) 9070 (19996) 536 (1241)

密度  @200 g/L (lbs/gal) 8320 (18342) 18140 (39992) 1072 (2363)

容量  m /hr (cfm) 41.6 (24.5) 90.7 (53.4) 5.3 (3.1)

噪音水平  dB(A) @ 1m 70 70 70

最大传送速度  m/min (ft/min) 15 (49.2) 15 (49.2) 4 (13.1)

能耗  kW (hp) ** ** 0.4 (0.5)

地面载荷

锅质量   kg/m (lbs/ft) 23 (15.4) 34 (22.9) 13.5 (9.1)

驱动器及底座装置静负荷  kg (lbs) 321 (707.7) 321 (707.7) 110 (242.5)

上述所有规格均有可能变更，并依具体产品而异，下订单前请先确认。

**因应用负载而异，请咨询 tna roflo 支持团队

TO FIND OUT HOW YOU AND YOUR TEAM CAN GET THE MOST FROM YOUR TNA SOLUTIONS, CONTACT US

TNA Australia Pty Ltd, 24 Carter Street, Sydney Olympic Park NSW 2127, Australia Tel +61 2 9714 2300 Fax +61 297 482 970 tnasolutions.com info@tnasolutions.com
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